Anderungen bei Spezifikationen und anderen technischen Angaben bleiben vorbehalten. 06/2018.

GLOBO-SCHWEISSEN TRANS-
PARENTER KUNSTSTOFFE

Aufgabenstellung

Transparente Polymerfolien und -bauteile lassen sich ohne
Modifikation des Werkstoffs direkt in der Uberlappanord-
nung miteinander verbinden. Hierflr sind zum einen eine
angepasste Laserstrahlquelle erforderlich, die die spezifischen
Absorptionsbanden des jeweiligen Polymers adressiert,

und zum anderen eine geeignete Laserstrahlformung. Des
Weiteren ist zwingend eine Fligekraft nétig, um die beiden
Flgepartner aufeinander zu fixieren und so einen prozessre-
levanten technischen Nullspalt zu erzielen. Zur Aufbringung
der Fligekraft werden Ublicherweise pneumatisch betriebene
Spannvorrichtungen eingesetzt, die Uber eine flachige
glasbasierte Anpressung verfligen, die von der eingesetzten
Laserstrahlung im Wellenlangenbereich von 1,5 bis 2 ym

mit geringen Verlusten transmittiert werden kann. Alternativ
kdnnen anstelle von Glasern auch metallische Spannbrillen
eingesetzt werden, welche die Bauteilanordnung im duBeren
Bereich andrlicken, den Bereich der Wechselwirkungszone
zwischen Laserstrahlung und Material aber aussparen. Aktuelle
Trends in vielen Branchen gehen in Richtung Formatflexibilitat
und Individualisierung. Die beschriebenen Andrucksysteme
kénnen diese Herausforderungen nicht oder nur in geringem
MaBe erfullen.

1 Globo-SchweiBoptik wéhrend
des SchweiBprozesses.

2 SchweiBnaht nach dem Prozess.
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and/or INVISIBLE LASER
RADIATION IS EMITTED

Vorgehensweise

Um den aktuellen Trends gerecht zu werden, wurden verschie-
dene alternative Spannkonzepte untersucht. Herauskristallisiert
hat sich dabei ein von der Firma Leister Technologies AG
patentiertes Spannkonzept, bei dem der Laserstrahl ahnlich
einem Kugelschreiber durch eine rollbare Glaskugel geflihrt
wird. Dabei erfolgen die Strahlfihrung und die Aufbringung
in dem optischen Kugel-Bauelement. Hierdurch ist ein sehr
hoher Grad an Formatflexibilitat moglich, da die Anordnung
Uber z. B. ein Robotersystem ortsbeliebig bewegt werden
kann. Die bisherigen Einsatzbereiche des sogenannten Globo-
Prinzips lagen ausschlieBlich im Bereich des konventionellen
Laserkunststoffschweiens mit Absorbermodifikation.

Ergebnis

In Zusammenarbeit mit der Firma Leister Technologies AG
konnte das Globo-SchweiBprinzip durch Anpassungen auf
die Anwendung des absorberfreien PolymerschweiBens
Ubertragen und in einer Prototypenoptik realisiert werden.

Anwendungsfelder

Insbesondere die Verpackungstechnik, die Medizintechnik
aber auch die OLED-, OPV- und Displayverkapselung stellen
vielversprechende Anwendungsfelder dar.

Das Vorhaben wird im Rahmen des Projekts »PhotonFlex«
mit Mitteln des Europaischen Fonds fur regionale Entwicklung
EFRE unter dem Forderkennzeichen EFRE-0800066 durchgefiihrt.
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