Schneller als man denkt
Innovation im Fokus der EFRE Férderung

ScanCut

Im Rahmen des Verbundprojektes ScanCut wird ein hybrides Fertigungs-
verfahren zum hochpréazisen Laserschneiden von diinnwandigen Metallbandern
entwickelt. Hierzu wird eine Wendelstrahloptik mit einem Multistrahimodul
kombiniert. Die Laserstrahlleistung stellt eine hochleistungs- UKP Strahlquelle
zur Verfugung. ScanCut ist ein gemeinschaftliches Vorhaben der Unternehmen
KOSTAL Kontakt Systeme GmbH Liudenscheid, des Fraunhofer-Instituts fur
Lasertechnik Aachen, Pulsar Photonics GmbH Herzogenrath und Amphos
GmbH Herzogenrath. Zeitraum: 03/2017 - 02/2020.

Dieses Projekt wird durch die Europaische Union und das Land Nordrhein-Westfalen gefordert.
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